
  

 

                                                                                                    
 

����ก�� �	
��
������
���������������������������������  
 

ก��	
��
������
��������������������������������	� �ก����!���"�����ก��������	
�� (Production 

Management System) #$�%��&������
��� ��'$ก�� (!���&� �"���ก� ��)#�!
��ก�#$�*+��!�ก��
!,��-�กก�-ก��
 
TPS %�����ก�� AHRDP 
�	� ����#��%�ก��+5�	������#$�
"��	���ก������)�����6��ก������#$�
$
��)��#'���
��)������
 +�����'$ก���+���
��7	����#$�	ก�+(8��%�+�������9 #$�	ก$���(�&�ก!�ก��%��#�!
��ก� 
ก��#5����%�����)�:��$��&+���ก������ &!���)ก&�+��� 
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D��#$�#5���� (Work Site Control) 
-  ก��-!+#5�ก���������*6���&	�D�&� (Continuous Flow) 
- ก��-!+#5����
���Q�� (Standardized Work) 
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- TPS Master Trainer 
- TPS Team (&��:����)ก&�ก�������)ก&�+����"���ก��)+!�6!�6���-�ก;i������
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���#����)��!�7�ก������(&����b!#�������%�ก��������"���ก�%6�
$

���
��� ���
	(��%-%��)�� TPS ��)��
��:�5�*��W��!��*+�-��� �+����	(���!�ก��;<ก&��
-)*+�	�$�����#$�ก��
�W��!��%��:����)ก&�ก�� (On-the Job-Training)  	���
-�กก���!+	�D&ก Model line ����+5�	���ก����

(!���&� 	���
-�กก�-ก��
 Work site control, Continuous Flow,  Standardized work  	
D�&	� �ก�������กQ��
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 -�ก�!���"���ก�(&��:����)ก&�ก��-)*+�	�$�����%�	�D�&�(&�ก��������� 
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$ก����)�5�ก��%����� Kanban ��
:8�ก����!�	�$��ก������ (Heijunka) V8��	� �-"+#$�#5�%6��)�� 
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$���
��ก����-�ก�)��ก���������&D�� 9   
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� 
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&#�./01 

1 TPS concept* - - - 

2 Work site Control* Work site Control 10 ����)���b!# 

     - Lecture 

 3 �!� 

Presentation 2  

3 Continuous Flow 2 �!� Continuous Flow 11 ����)���b!# 

     - Lecture     

     - Simulation  Presentation 2  

4 Standardize Work 2 �!� Standardize Work 11 ����)���b!# 

     - Lecture     

     - Simulation  Presentation 2  

5 Pull System 2 �!� Pull System 13 ����)���b!# 

     - Lecture     

     - Simulation  
Presentation 
 

2  

   
Final Preparation 
 

5 ����)���b!# 
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Presentation 6  

*�5�6�!�6!�(�& TPS concept ��) Work Site Control -)�&�%��!�	+$��ก!�     
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�5�6�!��:����)ก&�ก��#$�	(�����
����ก��-)%��	���%�ก��#5�ก�-ก��
��)
�Y 4 	+D&� �+�%��y 
2555 -)����&&ก*+�	� � 2 ���� �D& 
 1. ก"
��
!�'� - 
zb���
  2555      -5�����:����)ก&�ก��#$��!��
!�� 20 �:���)ก&�ก�� 
 2. 
�:"���� - ก!����� 2555     -5�����:����)ก&�ก��#$��!��
!�� 20 �:����)ก&�ก�� 
  
8.&�1'/01&#�.%��ก5�ก��/019<4��8!6+(�'ก��@��45'@8�, 
 �&ก	6�D&-�ก�����#)	�$��%�ก��#5�ก�-ก��
ก!�#������ก������ ���%��-���#$�&�-	ก�+(8���)6����
ก��#5�ก�-ก��
#$��:����)ก&�ก�� 
$�!�&����+!��$� 

1. ���%��-���%�ก����!���"����ก������ V8��&�-��
:8�ก��-!+ Layout (&� Model line %6
� 
2. ���&"�ก�Y��D�&ก���&� 
3. ���
�6�)%�ก��	+��#�� 
4. 6�&�	�$��6�D&6�&���)�"
 ��)&"�ก�Y�%�ก���5�	��& 
5. **�����	
�ก
�ก�����	������������ก���ก�����
 � ����� !�"� #$	�%!�&�'(ก�ก�ก���' ����%�

�)*���+�ก��, 

6. ��!���"����&�6��ก����!��5�6�!� Master Trainer   %�ก��#5�ก�-ก��
 Y Model Line 
 

9.&�1'/01&#�.%��ก5�ก��/019<4��8!6+(�'ก��@�234�"� 

1. �"���ก�(&��:����)ก&�ก��#$�	(�����
ก�-ก��
-)*+��!�ก��;<ก;�#��+���#zb{$��)�W��!��
%�ก��#5�ก�-ก��
 TPS V8��#���#$��"+�:����)ก&�ก��-)
$�"���ก�#$���
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2. �:����)ก&�ก��#$�	(�����
-)*+��!�&����%�ก��#5�ก�-ก��
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�)�
ก!�ก��#5����(&�
���b!#�!���D& Model line #$��"���ก�(&��:����)ก&�ก��*+�#5�ก����!���"����%��ก��+�����)
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��:(�����-�ก�!�&����#$�+$ 1 
�!�&������
ก!��"���ก�#$�*+��!�ก��
!,��-)��
��:(�����%6�#!����������
��:+5�	���
ก�-ก��
ก�������+�
$ Lead time �!���� &!���ก��6
"�	�$������������!�+$(8�� �����:8����#"�
ก������#$���5��� V8��ก_�D&ก����������
��
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3. ������6��(&��:����)ก&�ก��-)*+�
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10.($Y&6�"��&#�.%��ก5�ก��/01@�9<4��8!6ก�@ก��6 
1. ������6��
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